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◆ 貯存注意事項

	 	 溫度低於25℃時之一般常溫貯存時

間為三個月，其貯存時間隨溫度昇高而縮

短，應避免熱源如陽光直接照射及蒸氣管

等，為避免濕氣、水份﹑雜物等混入及單

体揮發，容器須密封，並於三個月內旋轉

搖動存貨，以保証使用。
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南 亞 不 飽 和 聚 酯 樹 脂

B 系 列

鈕 釦 級

1 2

■ 硬化條件

1. 膠化試驗：係添加 0.5PHR NP-10 促進劑
 1PHR MEKPO(55%)。
2. 測試方法根據JIS-6911,JIS-6901,
 CNS-9715,CNS-9716測定。

■ 機械性質（注型板）B4101

硬  度,Barcol  45
衝擊強度,Kg-cm/cm 2.6
抗拉強度,Kg/mm2  5.5
彎曲強度,Kg/mm2  11.8
彎曲模數,Kg/mm2 329
伸 長 率, ％  2.5

    外 觀 比 重 黏 度 膠化時間 搖變度 促進劑 空乾性

 品名規格  特  性  用  途  25℃ CPS/30℃ Min/30℃ 6rpm/60rpm

         25℃

   大口徑成型用鈕釦  淺黃色 1.12-1.16 1300±130 3±1  --   × ○

   大口徑成型用鈕釦一般級 Hazen 30↓ 1.10-1.16 1300±130 3±1  --  × ×

   含搖變劑，棒狀成型用鈕釦 淺黃色 1.14-1.18 3500±350(25℃) 10±2 2.6±0.2  × ×

   大口徑成型、高光澤、高韌性 Hazen 30↓ 1.10-1.16 1300±130 3±1  -- × ×

   模壓成型用鈕釦 Hazen 50↓ 1.14-1.18 2500±250 4±1  -- × ×

   軟質鈕釦樹脂，配合硬質樹脂使用 Hazen 50↓ 1.10-1.15 1500±200 4±1  -- × ×

※ ○：含促進劑／空乾性
　 ×：不含促進劑／非空乾性

 B3A01  

 B4101  

 B4201 

 B4301

 B5101

 B6101

1.中反應性

2.透明性佳，染色性佳，與珠

   光粉分散性良好，光澤佳

3.低收縮，鑽孔不易龜裂



南 亞 不 飽 和 聚 酯 樹 脂

	 	 	 	 外 觀 比 重 黏 度 膠化時間 搖變度 促進劑 空乾性

	 品名規格  特  性  用  途	 	 25℃ CPS/25℃ Min/25℃ 6rpm/60rpm

	 	 	 	 	 	 	 	 25℃

	 	 	 大理石、瑪瑙石桌面、洗臉台檯面	 淡藍透明	 1.12-1.18	 1100±110	 11±2	 --	 ○	 ×

	 	 	 大理石、瑪瑙石桌面、洗臉台檯面	 淡藍透明	 1.12-1.18	 850±85	 14±2	 --	 ○	 ×

	 	 	 大理石、瑪瑙石桌面、洗臉台檯面	 淡藍透明	 1.12-1.18	 1700±170	 14±2	 --	 ○	 ×

	 	 	 大理石、瑪瑙石桌面、洗臉台檯面	 淡藍透明	 1.12-1.18	 1700±170	 30±3	 --	 ○	 ×

注 型 級  -  人 造 瑪 瑙 石
C 2 系 列

■ 硬化條件

1.	膠化試驗：C2P添加1PHR	MEKPO(55%)	

2.	測試方法根據JIS-6911,JIS-			

	 	6901,CNS-9715,CNS-9716	

■ 機械性質（注型板)

硬	 	 度,Barcol	 45

衝擊強度,Kg-cm/cm	 2.5

抗拉強度,Kg/mm2	 	6.0

彎曲強度,Kg/mm2	 	9.0

彎曲模數,Kg/mm2	 310.0

3 4

※	○：含促進劑／空乾性

　	×：不含促進劑／非空乾性

	 C2P01	 優良濕潤性，可容高量填充料，

	 C2P04	 機械性優，不易龜裂

	 C2Q01	 			

	 C2Q02



南 亞 不 飽 和 聚 酯 樹 脂

注 型 級  -  藝 品
C 3 系 列

■ 硬化條件

1.	膠化試驗：係添加	1PHR

	 	MEKPO(55%)

2.	測試方法根據JIS-6911,JIS

	 	-6901,CNS-9715,CNS-9716

	 	測定。	

5 6

■ 機械性質（注型板）

	

	 C3A01	 C3G01	

		 C3A02	 C3G02		

硬				度,Barcol	 48	 42	 	

衝擊強度,Kg-cm/cm	 2~3	 2~3	 	

抗拉強度,Kg/mm2	 4~5	 4~5	 	

彎曲強度,Kg/mm2	 10~12	 11~13	 	

彎曲模數,Kg/mm2	 200~230	 220~250	 	

※	○：含促進劑／空乾性

　	×：不含促進劑／非空乾性

	 	 	 	 外 觀 比 重 黏 度 膠化時間 搖變度 促進劑 空乾性

	 品名規格  特  性  用  途	 	 25℃ CPS/25℃ Min/25℃ 6rpm/60rpm

	 	 	 	 	 	 	 	 25℃

	 C3G01	 1.低反應性	 適用於一般中、大型藝品	 淺藍	 1.11-1.12	 300±30	 5±1	 	--	 ○	 ○

	 C3G02	 2.低收縮，易脫泡，離型性佳，	 低收縮、低放熱	 淺藍	 1.11-1.12	 350±35(20℃)	 5±1(20℃)	 --	 ○	 ○

																																																	易脫模	 	 	 	 	

	 C3A01	 3.優良濕潤性，可容高量填充料	 硬質樹脂，適用於小型	 淺藍	 1.11-1.12	 300±30	 5±1	 --	 ○	 ○

	 	 C3A02	 						 	 淺藍	 1.11-1.12	 350±35(20℃)	 5±1(20℃)	 	--	 ○	 ○		

	 	

	 	 C3C01	 	 	 透明藝品樹脂	 Hogen	30↓	 1.10-1.12	 450±50	 5±1	 --	 ×	 	×

	 	 C3T02	 	 	 韌性樹脂耐彎曲	 淺藍	 1.11-1.12	 350±35	 5±1	 --	 ○	 ○



南 亞 不 飽 和 聚 酯 樹 脂

	 	 	 	 外 觀 比 重 黏 度 膠化時間 搖變度 促進劑 空乾性

	 品名規格  特  性  用  途	 	 25℃ CPS/25℃ Min/25℃ 6rpm/60rpm

	 	 	 	 	 	 	 	 25℃

	 	 1.速硬化型	 低黏度，麗光板薄板用	 紫紅	 1.12	-	1.15	 350±35	 3±1	 --	 ○	 ○

	 	 2.光澤性佳，附著性良好，	 	 紫紅	 1.12	-	1.15	 350±35	 4±1	 --	 ○	 ○

	 	 			硬化後離模容易	 	 紫紅	 1.12	-	1.15	 550±55	 3±1	 --	 ○	 ○

	 	 				 	 紫紅	 1.12	-	1.15	 550±55	 4±1	 --	 ○	 ○

	 	 	 中黏度，麗光板一般板用	 紫紅	 1.12	-	1.15	 750±75	 3±1	 --	 ○	 ○

	 	 	 	 紫紅	 1.12	-	1.15	 750±75	 4±1	 --	 ○	 ○

	 	 	 	 黃綠	 1.12	-	1.15	 1100±110	 5±1	 --	 ×	 ○

	 	 	 	 紫紅	 1.12	-	1.15	 1100±110	 5±1	 --	 ○	 ○

	 	 	 	 紫紅	 1.12	-	1.15	 1100±110	 4±1	 --	 ○	 ○

	 	 	 	 黃綠	 1.12	-	1.15	 1100±110	 4±1	 --	 ×	 ○

	 	 	 高黏度，麗光板厚板用	 黃綠	 1.12	-	1.15	 1500±150	 4±1	 --	 ×	 ○

	 	 	 	 紫紅	 1.12	-	1.15	 1500±150	 4±1	 --	 ○	 ○

	 	 	 	 紫紅	 1.12	-	1.15	 1300±130	 4±1	 --	 ×	 ○

	 	 	 	 黃綠	 1.12	-	1.15	 1300±130	 4±1	 --	 ○	 ○

	 	 	 	 紫紅	 1.12	-	1.15	 1800±180	 5±1	 --	 ○	 ○

	 	 	 	 紫紅	 1.12	-	1.15	 1800±180	 4±1	 	--	 ○	 ○

傢 俱 建 材 級  -  麗 光 板
F 系 列

7 8

■ 硬化條件

1.	膠化試驗：係添加	1PHR	MEKPO(55%)，

	 品名	:	FA000、FA400添加0.4PHR	P0B0促進劑，

	 品名	:	FA003、FA403添加	0.3PHR	促進劑及	1PHR	MEKPO(55%)

2.	測試方法根據JIS-6911,JIS-6901	

	 	CNS-9715,CNS-9716測定		

■ 機械性質（注型板）

硬				度,Barcol	 50

衝擊強度,Kg-cm/cm	 3.5

抗拉強度,Kg/mm2	 8																														

彎曲強度,Kg/mm2	 13																														

彎曲模數,Kg/mm2	 360

※	○：含促進劑／空乾性

　	×：不含促進劑／非空乾性

	 F3401

	 F3601

	 F5401

	 F5601

	 F7401

	 F7601

	 FA000

	 FA001

	 FA002

	 FA003

	 FA400

	 FA401

	 FA402

	 FA403

	 FA601

	 FA602



南 亞 不 飽 和 聚 酯 樹 脂

膠 殼 級
G 系 列

9 10

■ 硬化條件

1.	膠化試驗：GC204	GC502	GC601	GC702	係添加

		 1PHR	MEKPO(55%).

	 GC101	GC202	GC203	係添加	0.5PHR	P040	促進	

	 劑	,	1PHR	MEKPO(55%)	.

2.	測試方法根據JIS-6911,JIS-6901

	 CNS-9715,CNS-9716測定

■ 機械性質（注型板）

硬				度,Barcol								 40-50

抗拉強度,Kg/mm2	 6-7

彎曲強度,Kg/mm2	 11-13

彎曲模數,Kg/mm2	 300-350

■ 耐化學藥品  

	 注型板浸泡各化學藥品於溫度70℃，

	 時間一個月後之彎曲強度保有率

	 	

	 	 			彎曲強度（含浸後）
	 保有率，%＝					 	 												X100

	 	 			彎曲強度（含浸前）

	 品名	 彎曲強度	 醋酸	 硫酸	 鹽酸	 NaOH	 KOH	 汽油	 柴油

	 濃度	 Kg/mm2	 (50%)	 (50%	 (36%)	 (10%)	 (10%)	 (100%)	 (100%)

	 GC1	 12.58	 	48.5%	 90.5%	 67.2%	 92.4%	 94.0%	 90.1%	 92.2%

	 GC2	 13.46	 40.2%	 87.6%	 60.5%	 83.1%	 88.9%	 88.2%	 87.4%

	 GC5	 12.20	 15.5%	 86.4%	 52.8%	 77.2%	 73.4%	 82.3%	 85.4%

	 GC6	 11.87	 16.2%	 80.2%	 48.4%	 75.6%	 70.2%	 77.4%	 80.4%

	 GC7	 11.3	 10.4%	 74.3%	 40.6%	 67.0%	 68.3%	 76.3%	 79.3%

※	○：含促進劑／空乾性

　	×：不含促進劑／非空乾性

	 	 	 	 外 觀 比 重 黏 度 膠化時間 搖變度 促進劑 空乾性

 品名規格  特  性  用  途	 	 25℃ CPS/25℃ Min/25℃ 6rpm/60rpm

	 	 	 	 	 	 	 	 25℃

	 	 	 1.船舶、FRP	積層品外殼塗裝	 透明淡黃	 1.11-1.20	 1180±118	 8±2	 --	 ×	 ×

	 	 	 2.耐蝕、耐熱、耐藥品用	 透明淡黃	 1.11-1.20		 1800±180	 9±1	 --	 ×	 ×

	 	 	 	 淡黃	 1.11-1.20	 6000±900	 12±2	 5.0±0.5	 ×	 ×

	 	 	 	 紫紅	 1.11-1.20	 6000±900	 12±2	 5.0±0.5	 ○	 ×

	 	 	 	 紫紅	 1.11-1.20	 3000±450	 12±2	 5.5±0.5	 ○	 ×

	 	 	 	 紫紅	 1.11-1.20	 3000±450	 22±2	 5.5±0.5	 ○	 ×

	 	 	 	 紫紅	 1.11-1.20	 6000±900		 12±2	 5.0±0.5	 ○	 ×

	 GC101

	 GC202

	 GC203

	 GC204

	 GC503

	 GC603

	 GC703

1.高、中反應性

2.質硬，層間固著性優良

3.色膏相容性佳，成品色澤鮮豔

4.耐化性、耐水性以GC1最佳，

依序分別為	GC2、GC5、GC6、

GC7



南 亞 不 飽 和 聚 酯 樹 脂

	 	 	 	 	 外觀 比重 黏度 膠化時間 搖變度 促進劑 空乾性

 品名規格  特  性  用  途	 	 25℃ CPS/ ℃ Min  6rpm/60rpm

	 	 	 	 	 	 	    

	 	 	 1.高、中反應性	 1.各型	FRP	積層品	 紫紅	 1.07-1.11	 400±40/25℃	 7±1	 2.3±0.3	 ○	 ×

	 	 	 2.硬質，含浸性佳，具搖變性，	 2.一般手工，噴佈成型積層品	 紫紅	 1.07-1.11	 400±40/25℃	 7±1	 2.3±0.3	 ○	 ○

	 	 	 			不垂流，脫泡性佳，易施工	 	 紫紅	 1.07-1.11	 350±35/25℃	 16±2	 1.8±0.2	 ○	 ×

	 	 	 3.成品機械強度佳		 	 紫紅	 1.07-1.11	 350±35/25℃	 16±2	 1.8±0.2	 ○	 ○

	 	 	 	 	 紫紅	 1.07-1.11	 320±32/30℃	 16±2	 2.3±0.3	 ○	 ×

	 	 	 	 	 紫紅	 1.07-1.11	 320±32/30℃	 16±2	 2.3±0.3	 ○	 ○

	 	 	 	 	 淺灰	 1.07-1.11	 320±32/25℃	 16±2	 3.0±0.3	 ○	 ×

	 	 	 	 	 淺灰	 1.07-1.11	 320±32/25℃	 16±2	 3.0±0.3	 ○	 ○

	 	 	 	 	 紫紅	 1.07-1.11	 400±40/25℃	 11±2	 1.8±0.2		 ○	 ×

	 	 	 	 	 紫紅	 1.07-1.11	 400±40/25℃	 11±2	 1.8±0.2	 ○	 ○

	 	 	 	 	 紫紅	 1.07-1.11	 400±40/25℃	 16±2	 2.3±0.3		 ○	 ×

	 	 	 	 	 紫紅	 1.07-1.11	 400±40/25℃	 16±2	 2.3±0.3	 ○	 ○

	 	 	 	 	 紫紅	 1.07-1.11	 550±55/25℃	 18±2	 2.6±0.3	 ○	 ×

	 	 	 	 	 紫紅	 1.07-1.11	 550±55/25℃	 18±2	 2.6±0.3	 ○	 ○

	 	 	 	 	 紫紅	 1.07-1.11	 550±55/25℃	 16±2	 2.6±0.3	 ○	 ×

	 	 	 	 	 紫紅	 1.07-1.11	 550±55/25℃	 16±2	 2.6±0.3	 ○	 ○

	 	 	 	 	 紫紅	 1.07-1.11	 320±32/25℃	 11±2	 --	 ○	 ×

	 	 	 	 	 紫紅	 1.07-1.11	 320±32/25℃	 11±2	 --	 ○	 ○

	 	 	 	 	 紫紅	 1.07-1.11	 450±45/25℃	 16±2	 2.3±0.3	 ○	 ×

	 	 	 	 	 紫紅	 1.07-1.11	 450±45/25℃	 16±2	 2.3±0.3	 ○	 ○

	 	 	 	 	 淺綠	 1.07-1.11	 900±90/30℃	 5±1	 --	 ○	 ○

	 	 	 1.中反應性	 1.各型	FRP	積層品	 紫紅	 1.07-1.11	 350±35/25℃	 12±2	 2.3±0.3	 ○	 ×

	 	 	 2.硬質，含浸性佳，具搖變性，	 2.一般手工，噴佈成型積層品	 紫紅	 1.07-1.11	 350±35/25℃	 12±2	 2.3±0.3	 ○	 ○

	 	 	 		不垂流，脫泡性佳，易施工	 					 紫紅	 1.07-1.11	 350±35/20℃	 12±2	 2.3±0.3	 ○	 ×

	 	 	 3.成品機械強度佳	 	 紫紅	 1.07-1.11	 350±35/20℃	 12±2	 2.3±0.3	 ○	 ○

	 L3A1H

	 	 L311H

	 	 L3B1K

	 	 L321K

	 	 L3B1Q

	 	 L321Q

	 	 L3C02

	 	 L3C05

	 	 L4B01

	 	 L4203

	 	 L4B02

	 	 L4204

	 	 L4B06

	 	 L4206

	 L4B07

	 L4207

	 L4B08

	 L4208

	 L4B10

	 L4210

	 L7S12
	 L4Y05

	 L4705

	 L4Y06

	 L4706

11 12

積 層 級
L 系 列

■ 機械性質（注型板） 

	 	 注型板	 積層板

硬				度,Barcol	 47	 55
衝擊強度,Kg-cm/cm	 3.0	 65
抗拉強度,Kg/mm2	 6.0		 12
彎曲強度,Kg/mm2	 11	 22
彎曲模數,Kg/mm2	 450	 1010
伸	長	率,	％	 2.5	 2.0

■ 硬化條件

1.	積層品係使用玻璃纖維蓆含量30%	.

2.	膠化試驗：係添加	1PHR	MEKPO(55%).	

3.	測試方法參考JIS-6911,JIS-6901

		 	CNS-9715,CNS-9716測定

※	○：含促進劑／空乾性

　	×：不含促進劑／非空乾性



南 亞 不 飽 和 聚 酯 樹 脂 南 亞 不 飽 和 聚 酯 樹 脂

	 	 	 	 外觀 比重 黏度 膠化時間 搖變度 促進劑 空乾性

 品名規格  特  性  用  途	 	 25℃ CPS/25℃ Min/80℃ 6rpm/60rpm

	 	 	 	 	 	 	  25℃

	 M5F01	 	 適合一般通用級	 透明淡黃色	 1.1-1.2	 1800±180	 23±3	 --	 ×	 ×

	 M5G01	 	 適合一般通用級	 透明淡黃色	 1.1-1.2	 1200±100	 23±3	 --	 ×	 ×

	 M5S01	 	 適合耐水，衛浴設備	 透明淡黃色	 1.1-1.2		 1900±190	 12±2	 --	 ×	 ×

	

	 M5D01	 	 適合汽車零件	 透明淡黃色	 1.1-1.2		 1900±190	 39±2	 --	 ×	 ×

	 M5A03	 	 適合BMC	 透明淡黃色	 1.1-1.2		 1000±100	 13±3	 --	 ×	 ×

	 M5C01	 	 適用BMC，汽車零件	 透明淡黃色	 1.1-1.2		 1800±180	 15±2	 --	 ×	 ×

■ 硬化條件

	

1.	膠化試驗：係添加	1PHR	BPO(98%).		

2.	測試方法根據JIS-6911,JIS-6901	

	 	CNS-9715,CNS-9716測定

Ｓ Ｍ Ｃ 級
M 系 列

13 14

■ 機械性質（注型板）

	 M5F01	 M5S01	 M5G01	 M5D01	 M5A03	 M5C01

硬				度,Barcol	 40∼50	 40∼50	 40∼50	 45∼55	 40∼50	 40∼50

抗拉強度,Kg/mm2	 4∼5	 5∼6	 4∼5	 4∼5	 5∼6	 5∼7

抗拉模數,Kg/mm2	 150∼200	 200∼250	 150∼250	 150∼250	 200∼300	250∼350

彎曲強度,Kg/mm2	 9∼10	 10∼11	 9∼10	 9∼10	 10∼12	 10∼12

彎曲模數,Kg/mm2	 300∼350	 300∼350	 300∼350	 300∼350	 300∼400	300∼400

熱變形溫度,℃	 	80∼90	 80∼90	 80∼90	 90∼100	 75∼85	 75∼85

吸水率,25℃,24hr,%	 0.2∼0.3	 0.1∼0.2	 0.3∼0.35	 0.3∼0.35	 0.1∼0.2	 0.2∼0.3

增黏性佳，低收縮性，尺寸安

定性佳，塗裝性佳

屬ORTHO級樹脂，高反應性，

低收縮性

耐水、耐燙、耐化性佳，高機

械強度，儲存性良好

高反應性、高光澤性、平坦性

耐熱水、低收縮性、平坦性佳

中反應性、低收縮、高強度

※	○：含促進劑／空乾性

　	×：不含促進劑／非空乾性



南 亞 不 飽 和 聚 酯 樹 脂

船 舶 級
S 系 列

	 	 	 	 外 觀 比 重 黏 度 膠化時間 搖變度 促進劑 空乾性

 品名規格  特  性  用  途	 	 25℃ CPS/25℃ Min/25℃ 6rpm/60rpm

	 	 	 	 	 	 	 	 25℃

	 	 	 1.	漁船、遊艇等大	 紫紅色	 1.07-1.11	 350±35	 16±2	 3.0±0.3	 ○	 ×

	 	 	 	 型成品積層

	 	 	 2.	大小型開放模成品	 紫紅色	 1.07-1.11	 430±43	 20±2	 3.0±0.3	 ○	 ×

	 	 	 	 紫紅色	 1.07-1.11	 450±45	 38±3	 3.0±0.3	 ○	 ×

	 	 ISO	type（積層用）	 	 紫紅色	 1.07-1.11	 500±50	 38±4	 3.0±0.3	 ○	 ×

	 	 ISO	type（積層用）	 	 紫紅色	 1.07-1.11	 500±50	 38±4	 3.0±0.3	 ○	 ×

	 	 ISO	type（真空袋成形）	 	 紫紅色	 1.07-1.11	 250±30	 55±5	 1.0	 ○	 ×

■ 硬化條件

1.	積層板係使用玻璃纖維蓆含量30%	.	

2.	膠化試驗：添加	1PHR	MEKPO(55%).		

3.	測試方法根據JIS-6911,JIS-6901			

	 	CNS-9715,CNS-9716測定		

■ 機械性質（注型板）

	 注型板	 積層板

硬				度,Barcol	 45	 50

衝擊強度,Kg-cm/cm	 3.0	 60

抗拉強度,Kg/mm2	 6.0	 11

彎曲強度,Kg/mm2	 10	 20																														

彎曲模數,Kg/mm2	 350	 850																													

伸	長	率,	％	 2.0	 2.0

15 16

1.	中、低反應佳

2.	高強度，含浸性佳，具搖變性，		

				不垂流，脫泡性佳，易施工

3.	挪威DNV驗船協會檢驗合格

			

※	○：含促進劑／空乾性

　	×：不含促進劑／非空乾性

	 S3B01

	 S4B01

	 S5E01

	 R5Eψ1

	 R4Eψ1

	 R3Fψ1



南 亞 不 飽 和 聚 酯 樹 脂

拉 擠 成 型 級
PT 系 列

	 	 	 	 外 觀 比 重 黏 度 膠化時間 搖變度 促進劑 空乾性

 品名規格  特  性  用  途	 	 25℃ CPS/25℃ Min/80℃ 6rpm/60rpm

	 	 	 	 	 	 	 	 25℃

	 	 	 各式拉擠	 淺黃色	 1.07~1.11	 500±50	 9±2	 —	 ×	 ○

	 	 	 成型產品

	 	 	 	 淺黃色	 1.07~1.11	 500±50	 9±2	 —	 ×	 ○

	 	 	 	
淺黃色	 1.02~1.06	 500±150	 12±4	 —	 ×	 ×

	

■ 硬化條件

1.	硬化試驗係添加1PHR	BPO	(98%)。

2.	測試方法根據JIS-6911，JIS-6901	

	 CNS-9715，CNS9716測定。

■ 機械性質（注型板）

	 P5A01	 P5B01	 V1A01

	硬				度,Barcol	 40~50	 40~50	 32~38

抗拉強度,Kg/mm2	 6~7	 5~6	 7~8

抗拉模數,Kg/mm2	 200~250	 200~250	 250~300	

伸	長	率,	％	 2.0~2.5	 2.0~2.5	 5~6	

彎曲強度,Kg/mm2	 10~12	 9~11	 11~13	

彎曲模數,Kg/mm2	 300~350	 300~350	 300~350	

熱變形溫度,℃	 70~80	 70~80	 100~110	

17 18

ISO級樹脂，具優良機械性質軟韌性

Ortho級樹脂，具有良好脫模性及光澤性

乙烯酯樹脂，一般級具優良耐酸鹼性及

軟韌性

	 ※	○：含促進劑／空乾性

　	×：不含促進劑／非空乾性

	 P5A01

	 P5B01

	
V1A01

	



南 亞 不 飽 和 聚 酯 樹 脂

纏 繞 成 型 級

	 	 	 	 外 觀 比 重 黏 度 膠化時間 搖變度 促進劑 空乾性

 品名規格  特  性  用  途	 	 25℃ CPS/25℃ Min/25℃ 6rpm/60rpm

	 	 	 	 	 	 	 	 25℃

	 	 	 管件、貯槽	 紫紅色	 1.07~1.11	 300±30	 40±4	 —	 ○	 ×	

	 	 	

	 	 	 	
紫紅色	 1.07~1.11	 300±30	 40±4	 —	 ○	 ×

	 	 	 	
紫紅色	 1.02~1.06	 500±150	 25±5	 —	 ○	 ×

■ 硬化條件

1.	硬化試驗：GC208,	 GC708添加1	

PHR	MEKPO(55%)

	 V1A03添加1.2	PHR	MEKPO(55%)

2.	測試方法根據JIS-6911，JIS-6901	

	 CNS-9715，CNS9716測定。

■ 機械性質（注型板）

	 GC208	 GC708	 V1A03

硬				度,Barcol	 40~50	 40~50	 32~38

抗拉強度,Kg/mm2	 6~7	 5~6	 7~8

抗拉模數,Kg/mm2	 250~300	 200~250	 250~300

伸	長	率,	％	 1.5~2.0	 1.5~2.0	 5~6

彎曲強度,Kg/mm2	 11~13	 10~12	 11~13

彎曲模數,Kg/mm2	 300~350	 250~300	 300~350

熱變形溫度,℃	 70~80	 70~80	 100~110

19 20

ISO級樹脂，具優良機械性質軟韌

性

Ortho級樹脂，具有良好脫模性及光

澤性

乙烯酯樹脂，一般級具優良耐酸鹼

性及軟韌性

	
※	○：含促進劑／空乾性

　	×：不含促進劑／非空乾性

	 GC208

	 GC708

	 V1A03

	



南 亞 不 飽 和 聚 酯 樹 脂
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南 亞 不 飽 和 聚 酯 樹 脂
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南亞乙烯酯樹脂 
乙烯酯玻璃鱗片膠泥 
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台塑關係企業麥寮工業園區
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化學特性 

1.	 V1A01已兼具環氧樹脂與UP的優點，但無環氧樹脂高黏度不易加工及高單價

之缺點。

2.	熱固性樹脂之一般化學侵蝕，大多為酯基的水解及極性基或不飽和基之氧化劣

化或鹵化劣化，如在ORTHO與ISO型UP化學結構中，存在許多酯基，且其末

端基亦為極性之羧基（-COOH）及羥（-OH）易受化學攻擊。南亞乙烯酯不僅

酯基少（只在末端基），分子末端亦無極性官能基，且末端酯基更有甲基提供

之立體障礙保護，故相對的，乙烯酯之耐化性自然優異於UP。

3.	除了以上所述酯基，極性基之差異外，乙烯酯之不飽和基只存於末端基，不

似ORTHO、ISO型UP均存於分子中，末端不飽和之設計，提供乙烯酯高度之

交聯反應性，且硬化後之樹脂,殘存更少之不飽和基，故能展現更優異的耐化

性。

4.	乙烯酯的羥基設計於主鏈上，此二級羥基提供樹脂擁有快速含浸能力與良好之

接著強度。

南亞乙烯酯樹脂乃以環氧樹脂為主原料,經亞克力酸變性之熱固性樹脂,其硬化特

性與UP類似,經由自由基之攻擊而進行加成聚合交聯反應。其結構式如下:

南亞乙烯酯樹脂為本公司研發的高性能熱固性液態樹脂,兼具環氧樹脂之優異機械物性與

不飽和聚酯樹脂（Unsatuated	Polyester以下簡稱UP）之加工性、速硬化性.

	 	 乙烯酯樹脂在耐化性上的表現遠優於環氧樹脂與UP，更因它的高強度及耐疲勞特性,使

得乙烯酯樹脂廣泛用於防蝕（貯槽、管路）、汽車、船舶、運動器材等工業。

南亞乙烯酯樹脂產品編號以英文字母"V"開頭，計有

			"V1"系列---高性能標準型	(一般酸、鹼型)

			"V4"系列---專為耐溶劑設計(耐強酸、強鹼型)。

前  言
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
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表一：各種樹脂耐化性一覽表

	◎優良				○良					△尚可				×不可

圖一：V1A01乙烯酯樹脂與UP之化學結構比較

藥品類
有機溶劑
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×

△

○

◎

無機酸

△
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◎
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◎
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△

○

◎

○

◎

◎

氧化性物質

×

○

◎

×

×

◎
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×

△

◎
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◎

◎

	

Ortho-type	polyesters

ISO-type	polyesters

Bisphenol-type	polyesters

Epoxy	room-temp	curing

Epoxy	high-temp	curing

NAN	YA	vinylesters

樹脂

（1）

（2）

V1A01-高性能標準型

	 	 V1A01為標準型乙烯酯樹脂，具備優異之耐化性、韌性及耐疲勞特性。在
100℃以下,能抵抗大部份的酸、鹼及鹽溶液之侵蝕。由於V1A01的特性，它能提
供寬廣的設計空間以符合各類化學環境及外在應力之要求。V1A01適於製造化學
貯槽，管件及各類製程設備，大部份F.R.P成型法都適合它，如纏繞成型、手積
成型、噴佈成型、拉擠成型、離心注型及各種防蝕內襯工程或塗料加工....等。
	 	 標準規格的V1A01為黏度500CPS之黏液，其苯乙烯含量為40%。本公司鑒
於客戶不同之施工要求，同時提供以下不同黏度之規格：
	 .V1A02含35%苯乙烯，黏度約1000CPS。
	 .V1A03內含促進劑之標準型，有更佳之含浸能力及脫泡性。
	 .V1A04不含促進劑之防垂流型，特別適合用於開F.R.P模具及船體製作。
	 .V1A05內含促進劑之防垂流型，特別適合用於開F.R.P模具及船體製作。

V4A01---耐溶劑型

V4A01：專為耐溶劑而設計，可耐一般酮類、芳香族類、醇類....等強溶劑

產品特性

V4A01

60±1

500±100

1.07±0.01

30

20±5*

3

	

固形份(%)

粘	度		cps/25℃

比	重

閃	點		℃

膠化時間	25℃(mins)

安定性	25℃(month)

特				性 V1A01

60±1

500±150

1.04±0.02

30

20±5*

3

表二：乙烯酯樹脂基本特性:

*55%	MEKPO:1.2%					
	6%	Cobalt:0.4%
	100%	DMA:0.05%							

**SPI	gel	time	at	80℃
	 	 98%BPO=1.0%



底塗樹脂—V1B05,	V1C05

對鐵材或混凝土之耐蝕內襯而言，無論是FRP、鱗片或砂漿工程、底塗之好壞直
接影響整體內襯之耐用性。本公司有鑒於此，特研發出適用於不同基材之底塗樹
脂，其優點為本身亦為乙烯酯，保有乙烯酯樹脂之優異物化性、對基材接著性
強、且再塗性優（因為同系統之樹脂），施工性與乙烯酯樹脂相同用法。相關產
品如下
V1B：專為混凝土內襯用底塗樹脂。
V1C：專為鐵材內襯用底塗樹脂。

表三：鑄型板特性

（3）

	
Property	 Method

	 特性	 方法
	 V1A01	 V4A01

	 	

	 Tensile	 ASTM
	 Strength	 D638	 750~950	 750~900
	 抗張強度	 Kg/cm^2
	 Tensile	 ASTM
	 Modulus	 D638	 30500-34000	 34000-36000
	 抗張模數	 Kg/cm^2
	 Tensile	 ASTM
	 Elongation	 D638	 5.0~6.0	 2.0~2.5
	 伸長率	 %
	 Flexural	 ASTM
	 Strength	 D790	 1150~1350	 1100~1350
	 抗折強度	 Kg/cm^2
	 Flexural	 ASTM
	 Modulus	 D790	 30500-34000	 37500-40800
	 抗折模數	 Kg/cm^2

	 Property	
Method

	 特性	 	
V1A01	 V4A01

	 Tensile	

	 Strength	 Kg/cm^2	 900~1200	 900~1200

	 抗張強度	

	 Tensile	

	 Modulus	 Kg/cm^2	 40000~50000	 40000~50000

	 抗張模數	

	 Tensile	

	 Elongation	 %	 1.8	 1.5

	 伸長率	

	 Flexural	

	 Strength	 Kg/cm^2	 1400~1800	 1500~2000

	 抗折強度	

	 Flexural	

	 Modulus	 Kg/cm^2	 50000~60000	 50000~60000

	 抗折模數	

表四：積層板特性（3±0.3mm厚之手積板，玻纖含量30±2%）

	

10~20℃

20~30℃

30℃以上

溫度

硬化特性與使用說明

表五：南亞乙烯酯樹脂之常溫硬化性：

10~20mins

2.0%

0.5%

0.15%

1.5%

0.4%

0.15%

1.2%

0.4%

0.05%

20~40mins

1.5%

0.4%

0.1%

1.2%

0.4%

0.05%

1.2%

0.3%

0.02%

40~60mins

1.2%

0.3%

0.05%

1.0%

0.3%

0.02%

1.0%

0.3%

0.00%

添加劑

MEKPO

CoOCT

DMA

MEKPO

CoOCT

DMA

MEKPO

CoOCT

DMA

膠化時間

(1). 常溫硬化特性

	 	 	 常用的硬化劑有MEKPO,	BPO及CHP三種，而配合之促進劑，有辛酸鈷(Co-

OCT)及草酸鈷(Co-NAP)，加速劑一般為DMA。常用的MEKPO濃度為30~60%，

在同一濃度下之不同廠牌MEKPO會有不同之反應性，反應性之差別起因在於

MEKPO單體、雙體或寡合體比例不同，就一般而言，乙烯酯最適宜的添加量如

下：

		6%鈷鹽：0.2~0.5%。

		100%DMA：0.0~0.2%(當溫度低於30℃時，DMA應採用)	。

		55%MEKPO：1.0~2.0%。

	 	 	 而MEKPO(55%)與Co(6%)有一最適比，為3/1到10/1間，若比例不在這範圍，

則可能會硬化不完全，或低度硬化；但DMA的使用，會大大降低此一敏感性。添

加加速劑、促進劑及硬化劑時必須分別加入，且每加入一種時，都必須充份與樹

脂混合均勻，才可再加第二種。添加順序務必遵照加速劑→促進劑→硬化劑之順

序。		

(2). 中.高溫硬化系統

			 適用於乙烯酯之中、高溫硬化劑幾乎與UP相同，常見的有：

1.BPO：用量約1~2%，反應溫度約80~120℃。

2.TBPB：液狀硬化劑，用量約1~2%。比BPO更安定，反應溫度約120~150℃。

3.其它：如TBPO、L231等。

(3). 空氣抑制性

	 	 在積層施工時，由於空氣的存在，會抑制接觸空氣面之樹脂，導致表面會有

殘黏或硬化不全之現象；欲改善此現象可加入0.2~0.4%的蠟。但含蠟之樹脂只能

用於表面層，絕不可用於層間，因蠟會降低層與層間之接著。

奈
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品質管制

    本公司的測試標準依據ASTM及CNS，幾項重要之品檢如下:

1.膠化測試：每批樹脂均以CNS之常溫及中溫測試方法，測得膠化時間及放熱溫度，並佐以                 

       DSC之吸、放熱圖作進一步的確認。

2.貯存期限：既然乙烯酯樹脂本身為一不穩定體，故每批之貯存測試，都是必要且持續的。

3.耐化性：本公司已建立一套快速且準確的耐化性加速實驗法，以追蹤各樹脂之化學抗性。

4.機械特性：每一產品，均三個月作一次機械性質測試，以保證品質。

5.其它：凡舉乙烯酯樹脂之基本特性如黏度、酸價均已列入每批必測之Q.C項目。

貯存與安全須知

1. 貯存：在常溫下，乙烯酯樹脂基本上是安定的，但不當的貯存將縮短其壽命，

正確的貯存方法應將其置於陰涼、通風之處，並避免陽光直射。在貯存

時，可每隔一段時間（約二週一次）通一些空氣進入樹脂中，可延長乙

烯酯之壽命。

	 	 	 	 乙烯酯樹脂依據NFPA	30之分類為可燃性物質，閃點約於30~35℃間，故

貯存或施工時應遠離火源。若不幸燃燒，則以一般軟粉、泡沫或二氧化

碳滅火器撲滅火源，但水並不適用。

2.安全須知： 乙烯酯樹脂內含苯乙烯單體，本身具剌激性及毒性，應避免直接接

觸皮膚或大量吸	 	 	 入；工作場所應通風，人員須穿著防護口罩及衣

物，並遠離火源。若不慎誤，應立				

								即找醫師治療；若誤入眼睛，立即以清水沖洗至少15分鐘，然後找專業醫

師。
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應  用

由於南亞乙烯酯樹脂優異的物化性及低維護費，可廣泛應用於各種工業用途上。表六簡列南亞系

列樹脂之特性及應用。表七、八為內襯工程施工方法。

表六：南亞乙烯酯樹脂及其應用

	

V1A01

	

V4A01	

樹脂 應	 	 用

施工方法:

Hand-lay	up手積法

Spray-up	噴佈法

Filament	winding	纏繞成型

Matched	metal	die	模壓法

F.R.P.lining	內襯工程

Flake	lining	鱗片內襯

Pultrusion	拉擠成型

Centrifugal	casting	離心注型

Resin	transfer	molding	轉注成型

特							性

韌性優異

耐各種酸鹼鹽及漂白劑

耐疲勞特性

適用於F.R.P.內襯及鱗片加工

耐溶劑優異

高溫特性佳

優異的耐氧化性酸

施工方法同上

耐高溫特性

集塵設備

煙囟

耐溶劑性之貯槽管道
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表七: 南亞乙烯酯樹脂鐵材表面施工參考 表八: 南亞乙烯酯樹脂混凝土表面施工參考
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表九: 南亞乙烯酯樹脂玻纖床材施工法：(適不鏽鋼面)

39 40



表十: 床材施工法：(適混凝土地面)
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耐化性

  南亞乙烯酯樹脂在各種化學品下之耐化性乃依據ASTM C581-87標準測試法及實際使用情形篩

選所得；而本公司的判定標準為：

   1. 已實際使用於現場，且目前仍持續使用者。

   2. 連續浸泡或處於該環境下，成品之Barcol硬度、抗折強度，模數在六個月內仍有60%之保持率

 且一年後仍有50%者。
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ISO  認證



南 亞 不 飽 和 聚 酯 樹 脂

TOSHM  認證
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